MANUAL FOR HUR DU SKAPAR EN ORDER |
EXCEL-FILEN “RHM_Utbytes”.

Innehallsforteckning med antal steg per flik och sidnummer till héger.

Luckor (1:1 - 13:6)
Gangjarn (14:1 - 15:1)
Handtag (16:1 - 16:93)
Lador (17:1 - 28:11)
Béankskivor (29:1 - 36:1)
Kantlistning (37:1 - 38:3)
Renovering (39:1 - 51:4)
Leveransinfo (52:1 - 52:8)
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1:1 . Oppna Excel-dokumentet “RHM_Utbytes”. Detta ar filen dar sjélva ordern
skapas i. Oppna fliken i nederkant som heter "Luckor” och skriv det antal luckor du

vill bestalla i kolumn “A”.

Oppna dven PDF-filen "Broschyr till Excel-filen “RHM_Utbytes” och hall den éppen

for att se vad du vill bestalla.

Faltet B

Pa raden under pa B kan man skriva fritext ex. passbit, takanslutning, sockel,

ljusrampslist, kronlist, baldakin, kryddhylla, som stod for/fore valet av modell.

Modell

2:1 For att sen valja modell tryck en gang pa kolumn “C” under den fetstilta kolumnen
“Modell”.

2:2 Tryck pa den lilla pilen till héger som har dykt upp vid klicket.

2:3 Valj 6nskad lucka i rullgardinsmenyn som dyker upp, med dverensstdmmande

beteckning som i PDF-filen “RHM_ Aterférsaljare”.

2:4 Om samma Modell anvands pa flera rader efter varandra behdver inte materialet

upprepas.



Material

3:1 Varje lucka ar kopplad till ett visst material sa valj materialet som star i PDF-filen
under luckikonen, exempelvis “MDF_16". For att gora detta tryck pa “D” i Excel-filen

under den fetstilta rubriken “Material”.
3:2 Tryck pa den lilla pilen till héger som har dykt upp vid klicket.
3:3 Valj ratt tjocklek pa MDF om det ar ditt materialval i rullgardinsmenyn.

3:4 Om samma Material anvands pa flera rader efter varandra behover inte

materialet upprepas.

Kantlist

4:1 Tryck pa "E” under fetstilta rubriken "Kantlist”.
Tryck pa den lilla pilen till hdger som har dykt upp vid klicket for att fa fram

rullgardinsmenyn.

4:2. Om det ska vara kantlist pa vald lucka valj da énskad kantlist i rullgardinsmenyn
genom att klicka pa den. OBS! Vit finns i bade 0,8 mm och 2 mm och den listen

limmas fast.

“Airforce” innebar att listen varms fast med hetluft och tatar mot melaminet

/laminatet.

4:3 Om du i Material D valjer MEL16_BJORK och Kantlist Airforce E far du en lucka
med en bjorklist med tata évergangar tack vare hetluften, om laminatet / melaminet

har en tjocklek pa 0,6 mm.

4:3 Om du valjer | Material D ex. MEL16_BJORK och Kantlist Bjork E far du en

lucka med bjorklist som ar 2 mm och fastlimmad.

4:4 Har maste kantlistvalet finnas pa varje rad, valjer man Airforce maste man ocksa

valja Material.



Bredd & Hojd

5:1 Skriv manuellt in matt gallande bredd och hojd pa luckan i kolumnerna “F” och

“G” under de fetstilta rubrikerna Bredd och Hojd.

Hangning

6:1 Valj vilken sida hangningen av luckan ska vara pa i menyn i kolumn “I” under

den fetstilta rubriken “Hangning”.

6:2 Hangning maste fyllas i ndr samma lucka inte kan hangas bade vanster och
hoger alltsa roteras 180° och ett ex. pa en sadan lucka ar 55E Hammarviken dar det

ar bage upptill.

6:3 Ar det daremot ex en Tacklucka da valjer man "Oborrad”...

Uppe

7: 1 Galler borrning for gangjarnsgryta som alltid ska fyllas i om det ska borras for
gangjarn och dar man maste ta hansyn till hinder sa som hylla, diskho mm. detta
gors i kolumn J. Ar det hinder tar man hansyn till det och lagger pa x antal mm som
kravs.

6:2 For att detta skall fungera maste ”I” fyllas i ex. hangning vanster och "J” uppe 100
(mm) det innebar nar du star framfor luckan i koket ar gangjarnshalet flyttat pa

luckans vanstra sida uppe fran évre kanten ner 100 mm.



Nere

8: 1 Har blir det samma sak som Uppe om gangjarnshalet skall flyttas pa grund av

hinder sa som hylla diskho mm. sa fylls detta varde i kolumn "K”.

8:2 For att detta skall fungera maste ”I” fyllas i ex. vanster nere 100 det innebar nar
du star framfor
luckan i koket ar gangjarnshalet flyttat pa luckans vanstra sida nere fran undre

kanten upp 100 mm.

STD Kuloér

9:1. Valj kulér pa luckan genom att trycka fram rullgardinsmenyn i kolumn “L” under
rubriken
“STD Kuldr” och har maste kuldrvalet alltid fyllas i pa varje rad da ett kdk kan

innehalla flera kulorval.

9:2 Standardkulorerna hittar du under rubriken “Standardkulorer’ i PDF-filen “RHM

Aterforsaljare”.
NCS S Kulor

10:1 Fyll i pa raden "M” om inte STD ar det man vill ha utan vill ha nagon egen kulor
men det maste da vara en NCS S kulér ex. S 9000-N.

Vitrin

11:1 Valj pa raden "N” om du vill ha vitrin urfrast (for glas) pa luckan, vitrin 1 betyder

en ruta, vitrin 4 betyder fyra rutor, 6 sex rutor och 8 atta rutor.

11:2 Viktigt att veta nar det galler serie Tradition Hjalmunge ar att lucka Hjalmunge 54
i Modell "C” inte gar att fa i vitrin 4,6 eller 8 men daremot kan man fa den i vitrin 1

men da ar luckan i aluminium.



Glas

12:1 genom att trycka fram rullgardinsmenyn i kolumn “O” under kolumnen “Glas”
finns dar tre val pa utformning av glaset.
Klarglas (vanlig glasruta 3 mm) Antik klarglas (glas med gammeltids struktur 3 mm)

Syraetsat (paminner om blastrat glas 3 mm).

Borrkod

13:1 Valj borrkod till luckan genom att trycka fram rullgardinsmenyn i kolumn “P”
under rubriken “Borrkod” som betyder hur manga gangjarn som det skall borras for

pa vald lucka.

13:2 Om luckan ar under 1200 mm:s hojd behdvs endast tva borrhal dvs. valj da

borrkod “G2” i rullgardinsmenyn.

13:3 Om luckan ar fran 1201 mm upp till 2236 mm hog behdvs tre borrhal dvs. valj da

borrkod “G3” i rullgardinsmenyn.

13:4 Om luckan ar fran 2237 mm och uppat behdvs fyra borrhal, dvs borrkod “G4”.

13:5 Ska luckan ej borras valj “Oborrad” eller om det ar en tacklucka valj “TL”.

13:6 Ska det borras for ett hérnskap 90° valj “C1”. (C star fér corner "hérn”, 1star for

lucka 1av 2)

C2 ar lucka tva. C1 och C2 har olika borrbilder sa fyll i en rad for varje lucka.



Gangjarn

14:1
Varje gangjarnssats innehaller gangjarn, monteringsplatta, skruvar for en lucka.

Dampare valjs under kolumn "R” (Dampare).

14:2
Valj gangjarnssats till luckan genom att trycka fram rullgardinsmenyn i kolumn “Q”

under rubrik “Gangjarn” férklaringar pa varje artikel i rullgardinsmenyn foljer:

14:3
451 G2, G3, G4 betyder att gangjarnet ar till en lucka med 45°vinkel (diagonal).

“I”

Bokstaven “I” som foljer efter siffrorna 45 grader betyder att luckan ligger utanpa
stommen (skapet).

G star for antalet grytor (hal) 2,3,4 antalet.

Gangjérn sats 451_G2 innehaller

Gangjarn 2 st Sy

i Monteringsplatta Skruv 4 st
2st s, -
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14:4
951_G2, G3, G4 betyder att gangjarnet ar till en lucka med 95°vinkel. Bokstaven “I”
som féljer efter siffrorna 95 betyder att luckan ligger parallellt med stommen.

G star for antalet grytor (hal) 2,3,4 antalet.

Gangjérn sats 951_G2 innehaller

Monteringsplatta Skruv 4 st
2 st

Stationary panel
mounted to cabinet side,

top and bottom

70 min.
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14:5
95U_G2, G3, G4 betyder att gangjarnet ar till en lucka med 95°vinkel. Bokstaven “U”
som foljer efter siffrorna 95 betyder att luckan ligger utanpa stommen.

G star for antalet grytor (hal) 2,3,4 antalet.

Gangjirn sats 95U_G2 innehaller

Gangjarn2st Monteringsplatta Skruv 4 st

3

W VAVAVAN




14:6
107_G2, G3, G4 betyder att gangjarnet ar till en lucka med 107°vinkel och dessa

gangjarn anvands vanligtvis till standardluckor ihop med dampare som snappes fast

pa gangjarnet.
G star for antalet grytor (hal) 2,3 eller 4 st.

Gangjirn sats 107_G2 innehaller

Gangjarn 2 st Monteringsplatta 2 st Dampare 1 st Skruv 4 st

() INSERTA

57 (65) . 3.2(7)

37 (40.5)
A
i

() INSERTA

10



14:7
110_G2, G3, G4 betyder att gangjarnet ar till en lucka med 110°vinkel och dessa
anvands till standardluckor som har en inbyggd dampare pa gangjarnet.

G star for antalet grytor (hal) 2,3 eller 4 st.

Gangjérn sats 110_G2 innehaller

Gangjarn 2 st Monteringsplatta Skruv 4 st

2 st

11



14:8
155_G2, G3, G4 betyder att gangjarnet ar till en lucka med 155°vinkel, dessa
anvands till luckor som sitter pa skap som har utdragsbackar eller hyllor eller [ador

som dras ut ur skapet och da behdvs dessa gangjarn vi kallar for med nollintrang .

G star for antalet grytor (hal) 2,3 eller 4 st.

Gangjérn sats 155_G2 innehaller

Skruv 4 st

12



14:9

LC1-2_G2, G3, G4 Betyder att gangjarnssatsen bestar av 2st 170° och 2st
60°tillhérande LC1 och LC2 med 2st monteringsplattor.

G star for antalet grytor (hal) 2,3 eller 4 st.

Gangjérn sats LC1-2_G2 Innehaller 2 olika gangjarn och 2 olika monteringsplattor
Sida 1/2

170 graders gangjarn 2st ~ Monteringsplatta 2 st

Tillbehor dampare 1 st

Skruv 4 st

{

Note:Be aware of door weight, see
page 10 for number of hinges per door.

F[ tL 11

- =
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Gangjirn sats LC1-2_G2 Innehaller 2 olika gangjérn och 2 olika monteringsplattor
Sida 2//2

60 graders gangjarn 2 st Monteringsplatta 2 st Tillbehdr dampare 1 st Skruv 4 st

14

v

37

RAR

| e
* min 11.5

5t01
“+
32

14



14:10
AHK-XS1 betyder ett klaffbelag for 6verhangd lucka med 2st 110°gangjarn med

monteringsplatta.

Gangjérn sats AHK-XS1 innehaller
Sida 1/2

Skruv 4 st

Monteringsplatta 2 st

Gangjarn 2 st

200 min.

) 1.5 min.

125 min. 27




» AVENTOS HK-XS - klaftbeslag f6r sma overhangda luckor
»» Standard | TIP-ON

Gangjirn sats AHK-XS1 innehaller

Sida 2/2

Planering
Platshehov Platsbehov
] 1
=]
[a1] 8
8 I
T I
=
E
b} U J
min 1
min
H=137+D + K + SOB H Sképets invandiga hojd
D Monteringsplattor med distans * Min. 200 mm med synligt skdpupphangningsbeslag
K Géangjarnsarmens b&jning 0 Invandigt sképdjup 100 mm

Rak gangjarnsarm — 0 mm
Bojd géngjarnsarm — 9.5 mm
Bojd gangjérnsarm — 18 mm
SOB  Toppstyckets tjocklek
() Invéndigt skapdjup 100 mm

Frontbearbetning - trafronter och breda aluramar  Frontbearbetning — smala aluramar

4
I
&
§ O
Ak
0=
(]
[z | lss
S 8
SFA,
Vid trafrontar anvands 2 spanplatteskruvar (609 1x00) FAo

Vid breda aluramar anvénds 2 platskruvar med forsénkthuvud ~ SFA
(880.0950) D
FAc  Fronttackning upptill K
SFA  Sidofronttackning
D Monteringsplattor med distans
K Géangjarnsarmens bojning
Rak géngjarnsarm — 0 mm 0
Bojd géngjarnsarm — 9.5 mm
B&jd gangjérnsarm — 18 mm

() Invandigt skapdjup 100 mm
Platsbehov - krdnlister
41»

o

&

CLIP top BLUMOTION 110°-gangjarn

Fronttjockiek FD (mm) 16 19 22 24
X (mm) 45 34 23 15 MFu
66

oo
[=]
[
+
L

15.5

Fronttackning upptill
Sidofronttéckning
Monteringsplattor med distans
Géngjamsarmens bojing
Rak géngjarnsarm — 0 mm
Bojd gangjarnsarm — 9.5 mm
Bojd gangjarnsarm - 18 mm
Invandigt skapdjup 100 mm

Minimifog

MFo  Minstafog upptill, beroende p& monterat gangjarn

Minsta fog nertill 1.5 mm

CLIP top BLUMOTION 110°-gang]éim

Fronttjocklek FD (mm) 18 19 22 24
X {mm) 45 4 23 15
Y=(FH-X)x03
FH  Fronthojd

Smala aluminlumramar

Vid an rambradd p& 19 mm ar det mojligt mad sidofronttackning

SFAfrén 11-18 mm

* Vid forandring av materiaftjocklek méste bearbetnings-
métten anpassas

Katalog 2020/2021 « KA-140
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Gangjarn sats PINNG)_STAL_2 innehaller

Gangjarn 2 st

10

DOrr—,
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Gangjdrn sats PINNG)_GJUT)_2 innehaller

Gangjarn 2 st

18



Dampare

Valj dampare till luckan genom att trycka fram rullgardinsmenyn i kolumn “R” under

rubriken “Dampare”. Valj nagon av féljande. Bilder finns pa sidan....

15:1

B155 ar dampare till 155°gangjarn. Nagot vi pa RHM kallar “nollintrang”.
15:2

B170 ar dampare till 170°gangjarn.

15:3

S8X1.5 ar sma runda gummidampare med klister pa baksidan.

15:4
TIPON_G2 Dampare som vid en push/tryck pa luckan éppnar upp luckan.

15:5
TIPON_G3 Dampare som vid en push/tryck pa luckan éppnar upp luckan. Ska véljas
Om luckan ar fran 1201 mm upp till 2236 mm hdg. *

15:6
TIPON_G4 Dampare som vid en push/tryck pa luckan éppnar upp luckan. Ska véljas

om luckan ar fran 2237 mm och uppat. *

15:7
B107IM ar dampare till 107°gangjarn.

Handtag

16:1 - 16:93

Valj handtag till luckan genom att trycka fram rullgardinsmenyn i kolumn “S” under
den fetstilta rubriken “Handtag”.

Se bilder i PDF-filen (broshyren) pa vilka handtag du kan/vill vilja valja med

overensstammande beteckning och klicka i ditt val i Excel-filen.

19



17:1 Klicka pa fliken “Lador” och skriv ditt antal Ladsatser du vill bestélla i kolumnen

“A” under den fetstilta rubriken “Antal”.

18:1

Markera rutan B3 tryck pa ikon pil ner valj ladmodell i rullgardinsmenyn “"ladmodell”

18:2

C1_D normal lada 1 st. monterad

18:3
A1_D laglada 1 st. monterad

18:4

LUC2_D lucka normal lada 2 st. monterad

18:5
LUA2_D lucka lag lada 2 st. monterad

18:6

LUC1_D lucka normal lada 1 st. monterad
18:7

LUA1_D lucka lag lada 1 st. monterad

18:8

C2_D normal lada 2 st. monterad



18:9
I2_D hoég lada 2 st. monterad

18:10
I2BF D hog lada 2 st. + blindfront monterad

18:11

I2C1_D hoég lada 2 st. normal lada 1st monterad

18:12
A2 D lag lada 2 st. monterad

18:13
J1BF_D hég lada 1 st. + blindfront monterad

18:14

C4_D normal lada 4 st. monterad

18:15
C5 D C4_D normal lada 5 st. monterad

Ladtyp

19:1 Markera kolumn "C” tryck pa ikon pil ner valj ladtyp i rullgardinsmenyn "ladtyp”
19:2 Metabox delutdrag lagst pris hallbart med dampning

19:3 Tandembox plus mer kvallite dampad

19:4 Tandembox intivo mer elegant dampad

19:5 Legrabox pure mer genomtankt stabil dampad

Bredd

20:1 Markera kolumnen "D” skriv invandiga bredden i skapet under rubriken Bredd.

21



Héjd

21:1 Markera kolumnen "E” skriv invandiga hojden i skapet under rubriken Hojd.

Djup
22:1 Markera kolumnen "F” skriv invandiga djup i skapet under rubriken Djup.

Handtag

23:1 Markera kolumnen "G” tryck pa ikon pil ner och valj handtag i rullgardinsmenyn

under rubriken Handtag.

Antal handtag

24:1 Skriv antalet handtag i rutan "H” och har du ex. valt Ladmodell 12C1_D blir det
(2+1 =)
3 st. handtag.

Tackning V
25:1 Skriv in péa ruta ”I” hur mycket ladfronten skall tdcka stommen péa vanster sida

26:1 Skriv in pa ruta "J” hur mycket ladfronten skall tdcka stommen pa hdger sida

Uppe

27:1 Skriv in pa ruta "K” hur mycket ladfronten skall tdcka stommen uppe

Nere

28:1 Skriv in pa ruta "L” hur mycket ladfronten skall tdcka stommen nere

22



Bankskivor

29:1 Oppna Excel-dokumentet “RHM_Utbytes”. Detta &r filen dar sjalva ordern
skapas i. Oppna fliken i nederkant som heter "Bankskivor” och skriv det antalet du vill

bestalla i kolumn “A”.
29:2 Valj fliken “Bankskivor” som du finner langst ner till vanster i Excel-dokumentet.

29:3 Oppna aven PDF-filen "Broschyr till Excel-filen “RHM_Utbytes” och hall den

Oppen for att se vad du vill bestalla.

Antal

30:1 Skriv dit antal bankskivor med samma matt du vill bestalla i kolumn “A” under

den fetstilta kolumnen “Antal’.

Artikelbenamning
31:1 Fritext ruta "B”, dar kan du som bestallare skriva om det ar ngt spec. som maste

kommas ihag.

Modell

32:2

Tryck en gang pa kolumn “C” under den fetstilta rubriken “Modell”.

32:3
Tryck pa den lilla pilen till hdger som har dykt upp vid klicket.

32:4
Valj onskad modell i rullgardinsmenyn som dyker upp, som stammer/motsvarar med

den beteckning som finns i PDF-filen “RHM_Aterférséljare”.

23



32:5
60A Karven (A= Rektangel) bankskivorna kapas bredd djup.

32:6
60B Karven (B= Kortgering) tva bankskivor som sammanfogas pa ett materialsmart

sett.

32:7

60C Karven (C= 45gr Gering) tva bankskivor som sammanfogas med 45°ursagning.

32:8
60D Karven (D= Stumfog) urfrasning for hall/diskho.

32:9
60E Karven (E= Skarbrada) skarbradan kapas i bredd, djup och finns i tjocklek 12,
16, 19 mm

Material
33:1 Tryck pa “D” i Excel-filen under den fetstilta rubriken “Material”.
33:2 Tryck pa den lilla pilen till hdger som har dykt upp vid klicket.

33:3 Valj 6nskat material i rullgardinsmenyn som stammer dverens med

beteckningen i PDF-filen.

Bredd
34:1 Skriv manuellt in 6nskad bredd pa bankskivan i kolumnen “E” under den
fetstilta rubriken "Bredd”.

Djup
35:1 Skriv manuellt in 6nskat djup pa bankskivan i kolumnen “F” under den fetstilta

rubriken "Djup”.

24



G3

36:1 Fritext ruta att fylla i om ngt maste kommas ihag.

Kantlistning

37:1 Tryck pa kolumnen “H” i Excel-filen under den fetstilta rubriken “Kantlistning”.
37:2 Tryck pa den lilla pilen till héger som har dykt upp vid klicket.

37:3 Valj vilken/vilka sidor som skall kantlistas pa bankskivan.

Kantlist

38:1 Tryck pa kolumnen “I” i Excel-filen under den fetstilta rubriken “Kantlist”.
38:2 Tryck pa den lilla pilen till héger som har dykt upp vid klicket.

38:3 Valj passande kantlist i rullgardinsmenyn som stammer 6verens med

beteckningen pa bankskivan i PDF-filen.

Renovering

39:1 Oppna Excel-dokumentet “RHM_Utbytes”. Detta &r filen dar sjalva ordern
skapas i. Oppna fliken i nederkant som heter "Bankskivor” och skriv det antalet du vill

bestalla i kolumn “A”.
39:2 Valj fliken “Renovering” som du finner langst ner till vanster i Excel-dokumentet.

39:3 Oppna aven PDF-filen "Broschyr till Excel-filen “RHM_Utbytes” och hall den

Oppen for att se vad du vill bestalla.

Antal

40:1 Dubbelklicka pa kolumn “A” under rubriken “Antal” och skriv ditt antal du vill

bestalla i under den fetstilta

Modell

41:1 tryck en gang pa kolumn “C” under den fetstilta rubriken “Modell”.

25



41:2 57A.RLU = Renovering LUcka

41:3 57A.RLV = Renovering Lucka Vitrin

41:4 57A.RTL = Renovering TackLucka

41:5 57A.RLA = Renovering LAdfront lada

41:6 57A.RBB = Renovering BakBord

41:7 57A.RBF = Renovering BlindFront

41:8 57A.RLL = Renovering LangLucka

41:9 57A.RGS = Renovering Garderobslucka Stor

41:10 57A.RGL = Renovering Garderobslucka Liten

41

41

41

41

41

41

41

41

41

:11 57A.RDB = Renovering DérrBlad (innerdorr)
:12 57A.RGD1 = Renovering GlasDorr 1 ruta
:13 57A.RGD2 = Renovering GlasDorr 2 rutor
:14 57A.RGD3 = Renovering GlasDorr 3 rutor
:15 57A.RGD4 = Renovering GlasDorr 4 rutor
:16 57A.RKH = Renovering KryddHylla

:17 57A.RPA = Renovering PassBit

:18 57A.RTA = Renovering TakAnslutning

:19 57A.RSO = Renovering SOckel

41:20 57A.RKA = Renoving KAkellist

41:21 57A.RLJ = Renovering LJusrampslist

41:22 57A.RTA = Renovering TAkanslutning

41:23 STOL skicka bild for att fa offert

26



41:24 BORD skicka bild for att fa offert

41:25 SKAP skicka bild for att fa offert

Material

42:1 Valj material tryck pa “D” i Excel-filen under den fetstilta rubriken “Material’.
42:2 Sprutmalad_ fronten ar handsprutad eller maskinsprutad

42:3 Handmalad_ fronten ar handmalad med pensel

42:4 Faner_ fronten ar fanerad i ett traslag

42:5 Tapet_ fronten ar tapetserad med tapet

STD Kulér

43:1. Valj kuldr pa luckan genom att trycka fram rullgardinsmenyn i kolumn “E” under

rubriken “STD Kulor” .
43:2 Valj dnskad standardkulor i rullgardinsmenyn med overensstammande
beteckning som finns under rubriken “Standardkulérer” i PDF-filen “RHM

Aterférséljare”. Har maste kuldrvalet finnas pa varje rad.

NCS Kuloér
44:1 Fyll i pa raden under rubriken F om inte STD ar det man vill ha, utan vill ha

nagot egen kuldr det maste vara en (NCS) S kulér ex. S 9000-N

Nerplockat
45:1 tryck pa “G3” i Excel-filen under den fetstilta rubriken “Nerplockat”.

45:2 JA innebar att alla fronter var nerplockade fri fran beslag.

45:3 NEJ innebar att fronterna sitter kvar pa stommen och ej rensade fran beslag

Spackling (efter tidigare beslagshal sa som handtag eller knopp)

27



46:1 tryck pa “H” i Excel-filen under den fetstilta rubriken “Spackling”.
46:2 1 hal spackla ett hal pa fronten.
46:3 2 hal spackla tva hal pa fronten
46:4 3 hal spackla tre hal pa fronten

46:5 Ticka (Ias) spackla ett stort genomgaende hal som forekommer pa falsade

fronter.
46:6 Langskylt spackla fyra hal pa bada sidorna pa en innerdorr.
46:7 Barnsakert spackling hal efter barnsparren.

46:8 Spanjolett spackling sma hal och ett genomgaende.

Borrning (av nytt hal for valt beslag som handtag eller knopp)

47:1 tryck pa “I” i Excel-filen under den fetstilta rubriken “Borrning”.
47:2 1 hal borras pa fronten.
47:3 2 hal borras pa fronten.

c/c matt nu

48:1 Tryck pa raden “J” i Excel-filen under den fetstilta rubriken “c/c matt nu”.

48:1 Tryck pa pil och valj under rullgardinsmenyn vilken av féljande inborrningar det

ar nu pa fronterna innan de renoveras.

Godstjocklek
49:1 Dubbelklicka pa “K” i Excel-filen under den fetstilta rubriken “Godstjocklek”.

49:2 Fyll i rutan med aktuell tjocklek (i mm) pa fronten.
OBS! Viktigt da tjockleken pa fronterna styr valet av skruvlangd for valt beslag

automatiskt.
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Handtag
50:1 Valj handtag till luckan genom att trycka fram rullgardinsmenyn i kolumn “L”

under rubrik “Handtag”. Se bilder i PDF-filen pa vilka handtag du vill vilja valja med

Ooverensstammande beteckning. Klicka i ditt val i Excel-filen.

Dampare
51:1 Tryck pa “M” i Excel-filen under den fetstilta rubriken “dampare”.

51:2 $8X1.5 dampare @8mm tjocklek 1,5mm gjord av silikon.

51:3 TIPON_G2 dampare som monteras i stommen eller pa stommen med magnet i
anden av damparen, pa fronten satts en platbricka nar dessa moéts sa faster dom och
man ar tvungen att trycka till fronten mot stommen da fastnar fronten i stangt lage,
tryck till pa fronten och den skjuts ut.

Denna dampare har styrkan for mindre fronter.

51:4 TIPON_G3 dampare som monteras i stommen eller pa stommen med magnet i
anden av damparen, pa fronten satts en platbricka nar dessa moéts sa faster dom och
man ar tvungen att trycka till fronten mot stommen da fastnar fronten i stangt lage,
tryck till pa fronten och den skjuts ut.

Denna dampare har styrkan for lite storre fronter.

51:4 TIPON_G4 dampare som monteras i stommen eller pa stommen med magnet i
anden av damparen, pa fronten satts en platbricka nar dessa moéts sa faster dom och
man ar tvungen att trycka till fronten mot stommen da fastnar fronten i stéangt lage,
tryck till pa fronten och den skjuts ut.

Denna dampare har styrkan for riktigt stora fronter.
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Leveransinfo

Under foljer hur du skickar din order till RHM.

52:1 Nar ordern ar komplett ifylld med samtliga artiklar sa som luckor, lador,
bankskivor etc. klicka pa fliken langst ner till vanster pa femte fliken som heter

“Leveransinfo”.

52:2 Samtliga fetstilta rubriker i kolumnerna A2-A7 ska besvaras genom att manuellt

fylla i kolumnerna B2-B7.

52:3 Begard Lev. Datum = Nar, vilket datum 6nskar ni fa ordern levererad?

52:4 Bestallnings nummer = Valj ett nummer som du alltid kan folja upp och ha
ordning pa i ditt system. Om du exempelvis valjer bestallningsnummer “1” sa ska du

vid nasta bestallning valja nummer “2” osv.

52:5 Lagenhets nummer, Leverans adress, Postnummer och Postadress = fyll i

dessa uppgifter pa ordern for att fa en saker leverans.

52:6 Nu ar det dags att spara den pa en val vald plats pa din dator dar samtliga
ordrar ska ligga for basta mojliga struktur sa klicka pa Spara som och dop filen till

exempelvis “0001”.

52:7 Maila filen “0001” till order@rhm.se med amne “0001”.

52:8 Din offertférfragan prisatts nu digitalt och skickas tillbaka till dig som ex. 1602.1
vilket betyder forfragan 1602 revision 1. Nar du gatt igenom offerten skickar du
tillbaka den om den &r réatt och inte behdver éndras fér upptécks nagra fel MASTE
andringarna goéras INNAN den planeras in i var fabrik.

Du far sen tillbaka en orderbekraftelse.
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Samtliga dokument finns tillgangliga fér nedladdning pad www.rhm.se

31


http://www.rhm.se

